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АПТ5М1.200.120-01 СБ
Копировал Формат A3

1 * Размер обеспечить подбором количества листов статора   
поз. 1.

2 Механическая обработка поверхностей не допусукается.
3 Сварка лазерная в атмосферной среде. Внешний вид и 

размеры сварных швов должен соответствовать контрольному
образцу.

4 Выступание сварных швов за размер Б не допускается.


